Fingerzinkung -

Kédstchen fiir Essig und Ol

Arbeitsschritte: 1 Fertiges Kastchen fir Essig und I

1. Abléingen der Hilzer
* Wie du Holzleisten genou absdgen bow abldngen
konnst, hast du im Technikunterricht der 7. Klasse
schon gelernt.
* Die bendtigten Mafbe konnst du dir selbst errech-
nen Uberpriife sie jedoch unbedingt vor den wei-
teren Arbeitsschritten.

2. Anreifien der Materialstirke und Kennzeichnen
mit dem Schreinerdreieck
= DieTiefe der Zinken entspricht der Moterialstdrke.
50 konnst du die Materiolstdrke genou ouf ollen
Teilen anrei fen
» Die Markierung mit dem Schreinerdreieck maocht
die Loge deiner Telle eindeutig.

3. Einteilen der Zinken

« |nunserem Beispiel wollen wir eine 3-teilige
Fingerzinkung herstellen. Dos Holz hat hier eine
Breite von 50mm.

* Da 50 mm geteilt durch 3 eine unendliche fahl
ergibt, missen wir uns ein Ma@ suchen, das sich
gutdurch 3 teilen lasst. Hier wdhlen wir 60 mm.

* Bei 20 mm und 40 mm machst du eine kleine

Markierung.

4 Einteilen der Jnkung



4. Anreiffen der Zinken
= Mit dem Schreinerwinkel reifit du nun die Zinken
an. Das Prinzip dieser Bnteilung ist dosjenige der
Paralletverschiebung in der Mathematik.

& ArreiBender Zinken

5. Markieren der herausfallenden Teile
= Mit einem Bleistift morkierst du nun die Teile,
die herousfollen werden. Bei einer 3teiligen
Fingerzinkung ist es nurdas mitthere Teil.

6. Stgen des Zinkenteils F——_

= Sponne dein Werkstiick senkrecht ein. Donn
konnst du mit der jopan- oder Feinsdge die
Finkenteile einsagen. Achte dorouf, dass du sehr
genau am Strich im Abfa llveill arbeitest. Dein Riss
sollte nun noch ganz leicht zu sehen sein.

T Sdgen des Zinkenteils

7. Ausstemmen des finkentails
= Bevordu mitdem Ausstemmen beginnst, musst
du dein Werkstiick mit einer Unterloge und einer
Zulage auf der Werkbank befestigen.
= Spanne die Luloge so, doss du deinen Riss gerade

nocherkennst

B Einsponnen des Werkstlcks



= Lege jetzt die Spiegelseite deines Stemmeisens
genou an und gib einen Keinen Schlog mit dem
Kiipfel ouf das Stemmeisen.
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9 Einschlogen des Stemmelsens

= |etzt kippst du das Stemmeisen etwas von der Zu-
lage weg, sodass dein Zinken etwas hinterstermmt
{d.h. etwas noch innen geste mmt) wird. Dann wird
die finkung hier spater keine Liicken oufweisen.
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10 Hinterstemmen des Zinkens

= Du ldsst einen kleinen Steg stehen und stemmst
dos finkenteil wie ouf Abb. 11 bis zur Halfte ous.

Achte darouf, doss dos Stemmeisen mit der Spie-
gelseite noch oben zeigt

u{m Fih iy e _-_..;-n-;il

11 Ausstemmendes Zinkens bis zur Ha lite

= Noch dem Ausstemmen der ersten Holfte sollte
ein Steg wie ouf dem Bild stehen bleiben, domit
das Brett, wenn esumgesponnt wind, beim Stem-
men nicht federt.
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12 Belossen elnes Steges



* Nach dem Umspannen stemmst du den finken
fertig ous. Hier muss kein Steg mehr stehen blei-
ben. Achte wiederum dorouf, doss du dos Stemm-
eisen gerode ansetzt und dann hinterstemmst.
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= Wenn Ungenauigkeiten aufgetreten sind, kannst
du dein Werkstiick jetzt mit dem Stemmeisen ver-

bessern. In der Fachsproche sogt man verputzen®,

* Halte beim 5temmen unbedingt die Hinweise zur
Arbeitssicherheit (- 5. 69) ein.

B. Anreiflen des Fingerteils
« Stelle nun daos fertig verputrte finkenteil ouf dos
passende Fingerteil, kontrolliere mit dem Schrei-
nerdreieck und reifie es genou an. Achte darauf,
dass die Spitze deines Bleistifts genou den Finger
markiert

= Winkle den Riss auf alle Seiten um. Die Bankzange
hilft dir, beide Hinde frei zu hoben

= Markiere wieder die abfollenden Teile deiner
Fingerzinkung.

13 Ausstemmen des Zinkens

14 Nerputzen® des Werksilcks

18 Arreifiendes Fingerteils

16 Maorkieren der herousfallenden Teile



9. Aussdgen des Fingerteils
* Sponne zum S4gen des Fingerteils dein Werkstiick
in die Bankzonge ein und sdge zundchst senkrecht
und dann woagrecht den Finger ous. Bei einer
3-teiligen Fingerzinkung wird das Angerteil nur
gesdgt, nicht gestemmit.

10. Schleifen der Innenseiten
= Wenn du olle Teile gesdgt hast und sie zusom-
menpassen, konnst du die Innenseiten schleifen
Diese wirst du nach dem Vereimen der Kiste nur
noch schwer ermeichen kinnen.

11. Verleimen des Kistchens

= Streiche alle Teile der Fingerzinkung mit Leim
ein.

* Beim Sponnen der Zinkung achtest du darauf,
dass Finger und Zinken frei sind, damit sich die
Verbindung zusammenschieben kann

+ BeimVereimen lberprifst du die Rechtwinklig-
keit des Kistchens. Am einfachsten geht das
iber die Kontrolle der Diogonalen. Wenn diese
gleich lang sind, ist das gonze Werkstiick im
rechten Winkel

20 Eontrolle der Rechtwinklighkeit



12. Fertigung des Griffes

= Wenn der Boden geschliffen und oufgeleimt ist,
schieifst du dos Kastchen oufien und brichstalle
Konten.

= Dann erstellst du zundchst einen Entwurd und
eine Fertigungszeichnung, wie dein Griff ousse-
hen sollte und (bertrdgst ihnauf dein Holz. Du
ke nnst alle Arbeitsweisen fiir die Fertigung dei-
nes Griffes.

» Du kdnntest nun durch eine Diibelung den Griff
mit dem Korpus (= Fachbegriff fiir den Kosten)
verbinden. Vielleicht findest du auch noch eine
andere Art, die beiden Teile zu verbinden.
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1 Entwilrfe und fertiger Griff

22 Bohren der Dibelidcher flir den Griff

13. Oberflichenbehandlung des Werkstiickes
* Wende nun eine geeignete Beschichtung fir
dein Werkstiick an. Die Tobelle auf 5. 70 hilft
dir dobei. Im Beispiel wurde die Oberfliche
gewachst.

13 Oberflichenbehondiung des Kistchens

Fertig ist dein erstes Werkstiick
mit einer Fingerzinkung!




